MINT
TOOLBOX

Software fur Schrauberverwaltung, Prufplanung
und Ergebnisarchivierung
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MINT Toolbox

Schrauberverwaltung, Prufplanung und Archivierung

Schrauberverwaltung, Prufplanung und Archivierung lhrer Prufungen in einer Software. Intuitiv und einfach zu bedienen.
MINT Toolbox ist speziell ausgelegt fur die Prufung von Impulsschraubern. Aber auch konstant drehende Werkzeuge
kénnen gepruft und verwaltet werden. Hierzu sind bereits unterschiedliche Messgerate auswertbar. Fur die hydraulischen
Leistungstester der Serie HLT besitzt MINT Toolbox ein Displaymodul, das drei HLTs gleichzeitig darstellen kann. MenU-

sprachen sind Deutsch und Englisch.
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Geratetyp: Werkzeuge D - Vi v x o~ = o

Gerstedaten UAT-70
Q inteme Nummer: 123456 Inbetriebnahme: 20.06.2014

M Ausfuhrung Werkzeuge Status 1 Einsatz
Kontierung: Linie 1/7890 | XX23412 |
 Md-Sol (N} 40 OTGIUTG benutzen: (] Toleranz [%}: [10 ort:
:OTG(Nm] 44 UTG (Nm): [36 cmk>=: [167 [Admin
Messmodus: ‘Spitzenmoment Freifeld:

Gruppe: Station: |_|
Prifeinstellungen

T HLT USB Uberpriifung alle 60 Arbeitstage
néchste Prifung: 20.06.2014
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UAT-70 XX23412 1 Einsatz
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denifikation Sonderfunktionen Kalibrierwerte A
ModellAtikel.  HLT 54 HLT-Suche Anzeigewert |Messwert
. Kalibrierdatum
10002248 1 D 27 44661
COM-Port: 10) 3] 7062014131304
— Sotienng:|______ 3 473 6,6881
M HLT anzeigen 17.06.2014 13:14:05
[ 0.2467.
Messbetrieb TCPIP-Anbindung 18.06.2014 08:11:44
Einheit Nm) Hostname: ### INTERN ##%
Nachkommastellen: 1 Port 30002}
Abtastrate: 22500 Messwerte/s |
Qehunlhind: 02 1 L4
[ Status
HLT54 10002249 1 Einsatz
HLT 680 10002362 1 Einsatz
HLT 190 10002275 1 Einsatz.
Einheit Nm| Hostname: ### INTERN ###
Nachkommastellen 1) Port: 30002
Abtastrate: 2500 Messwerte/s
L S -
Schweliwert: 02 [ T Vesbinden
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TS 10002249 TEnsaz
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Verwalten Sie lhre Schrauber, Drehmomentschlussel oder
andere Werkzeuge bequem in einer Maske mit zahlreichen
Informationen. Uber die Volltextsuche auch per Wildcard
finden Sie die hinterlegten Werkzeuge leicht und schnell. Eine
tabellarische Ubersicht unten erméglicht durch Gruppierung
weitere Suchméglichkeit.

Werkzeuge werden mit dem eingestellten Zielmoment hinter-
legt und darauf periodisch gepruft.

MINT Toolbox verwaltet nicht nur Ihre \Werkzeuge, sondern
in der gleichen Maske mit der Auswahl “Geratetyp" auch lhre
Messmittel, die Sie fur die Schrauberprufung einsetzen.

Verwalten Sie lhre Tester, Messgerate und Drehmomentsen-
soren ebenfalls in einer darauf abgestimmten Maske. Die
hydraulischen Leistungstester der Serie HLT kénnen in dieser
gleich auf einen Drehmomentbereich kalibriert und damit der
Anzeigewert eingestellt werden. Die Ubernahme des Kalibrier-
wertes erfolgt durch Mausklick und ist sehr einfach auch fur
spatere Einstellungen.



MINT Toolbox

Prafplanung

MTB - (MINT Toolbox) - Priifplan

Priifeinstellungen

zu verwendendes Priifgerit/Einrichtung:
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Uber die Prifplanung kann fur jedes Werkzeug in der Daten-
bank individuell ein Zyklus hinterlegt werden, in welchem es
im Einsatz Uberpruft werden soll. Fur jedes Werkzeug kann

ein Messgerat bestimmt und auch die erforderliche Anzahl an
Messungen festgelegt werden. Damit lassen sich die wesentli-
chen Grundparameter voreinstellen und der Prufer arbeitet die
Prafung der Werkzeuge nach diesen Vorgaben ab.

In der Termintbersicht konnen Sie aktuell fallige Prafungen

in einer Liste ausgeben. Sie kbnnen nach einem bestimmten
Datum oder nach allen Prufterminen bis zu einem Stichtag su-
chen. Aus der Liste der Werkzeuge kommen Sie durch einen
Mausklick direkt zur Maske, in der Sie die Werkzeuge mit dem
hinterlegten Prufgerat testen kénnen.

In einem separaten Ausnahmekalender kdnnen Feiertage
oder der Betriebsurlaub erfasst werden, so dass diese in der
Berechnung der Prufzyklen nicht bertcksichtigt werden.

Fur die direkte Schrauberpriufung besitzt MINT Toolbox ein
separates Modul, in der die Messwerte von hydraulischen
Leistungstestern der Serie HLT direkt angezeigt werden. Bis
zu drei Gerate gleichzeitig kdbnnen angeschlossen werden. Es
werden Spitzenwert und aktueller Wert angezeigt. Eine einfa-
che Messreihe kann per Mausklick erstellt und als CSV-Datei
abgespeichert werden.

Das Displaymodul erméglicht das Testen von Werkzeugen
ohne sie in der Datenbank anlegen zu mussen. Eine schnelle
Uberprifung z.B. nach einer Reparatur ist somit sehr einfach
maoglich.
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Prifung und Archivierung

Messung beendet ES

Die Messung wurde erfolgreich beendet.
Mochten Sie diese nun speichern ?

Neuer Geratestatus

[t Einsatz] ¥
Auswahlliste { I

Durchgefiihrte Reparaturarbeiten:

Reparatur beendet

| ¥ OK_[¢ Abbreche|
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Unter "Geratemessungen” gelangt man direkt in den Test-
modus, in dem Werkzeuge auf das hinterlegte Zielmoment
eingestellt werden kénnen. Die Auswahl eines Werkzeugs
erfolgt durch die Sucheingabe links in der Maske. In diesen
Testmodus der Geratemessung gelangt man aber auch direkt
aus den Geratestammdaten oder Uber die Terminubersicht der
Prufplanung. Die Werte im Testmodus werden nicht dokumen-
tiert. Spitzenwert und aktuelle Ergebnisse werden Ubersicht-
lich dargestellt. Durch einen einfachen Umschalter gelangt
man in den Dokumentationsmodus.

Im Dokumentationsmodus mit rot hinterlegtem Fenster wer-
den die Messergebnisse aufgezeichnet. Die Messung ist erst
dann erledigt, wenn die voreingestellte Anzahl an Messwerten
erreicht wurde. Die Anzeige der Werte und Ergebnisse ist ana-
log dem Testmodus. Eine cmk-Bewertung ist sofort sichtbar.
Der cmk-Wert fUr die 10/NIO Beurteilung ist in den Gerateda-
ten einstellbar.

Am Ende einer Messreihe kommt automatisch ein Fenster, in
dem die weitere Vorgehensweise abgefragt wird. Die Werte
kénnen gespeichert oder verworfen werden. Eine zusatzliche
Auswahl wird fur die Kennzeichnung des Geratestatus ange-
boten. Das Werkzeug kann wieder in Einsatz, in Reparatur oder
auch verschrottet werden. Der Geratestatus wird fur die spate-
re Auswahl bzw. Prufplanung bertcksichtigt. Damit haben Sie
eine umfassende Ubersicht, welche Gerate sich z.B. im Einsatz
oder in einer Reparatur befinden oder welche Gerate gar nicht
mehr in Gebrauch sind.
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Historie der Prufungen

[Werzeughiodel Safervurer S
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in ‘Administrator

Systemvoraussetzungen

Handelsublicher PC oder Industrie-PC mit:
Prozessor: Intel i5, i7 (vergleichbare AMD)
Betriebssystem: WIN 8.1, 8, 7 (32/64bit)
RAM-Speicher: mind. 2 GB
Festplattenspeicher: mind. 200 MB frei

Die gespeicherten Ergebnisse lassen sich bei den Gerateda-
ten unter "Messungen” noch einmal nachsehen. Alle relevan-
ten Werte werden hier Ubersichtlich angezeigt. Uber individu-
ell hinterlegte Reports kdnnen die Ergebnisse auch auf einem
Formblatt ausgedruckt werden. Die einzelnen Messungen
bilden nachvollziehbar eine Historie aller Gerateprufung. Es
ist auf einen Blick erkennbar, wann und mit welchem Ergebnis
ein Werkzeug gepruft wurde.

MINT Toolbox beinhaltet eine umfangreiche Mitarbeiter- und
Rechteverwaltung, in dem jedem einzelnen Mitarbeiter be-
stimmte Zugriffsrechte hinterlegt werden kénnen. Somit lasst
sich bestimmen, welcher Anwender z.B. Gerate anlegen, um-
fangreiche Einstellungen vornehmen oder wer nur Messungen
durchfUhren kann. Der Zugriff kann passwortgeschutzt indivi-
duell auf den jeweiligen Anwendern zugeschnitten werden,
um Fehleingaben oder unbefugte Anwendung zu vermeiden.

USB-Schnittstellen fur Anbindung von HLT Testgeraten mit ausreichender Stromversorgung fur Messkarte

(aktiver USB-Hub ist auch moglich)
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Hydraulische Leistungstester MINT

Tester HLT Serie

Bewahrte Messung bei Impulsschraubern

Diese Tester sind speziell fur die Leistungs- bzw. vergleichende Messung von Impulsschraubern konzipiert. Die
Drehmomentmessung erfolgt mittelbar Uber die erzielte Vorspannung. Dies ist méglich, da die eingebauten Testschraub-
falle sehr gleichmaBige Reibverhaltnisse aufweisen und daher Vorspannung und Drehmoment eine recht konstante Relati-
on zueinander besitzen.

Die Tester der HLT Serie haben sich im Einsatz bei der Messung von Impulsschraubern bestens bewahrt. Ob in der Werk-
statt oder fur die generelle Leistungsprifung. Die Uberaus robusten Gerate bieten eine einheitliche und nachvollziehbare
Grundlage flr die Leistungsmessung von Impulsschraubern, ohne die bekannten Probleme bei der direkten Messung des
Drehmoments. Bei allen Testern lassen sich ein harter und ein weicher Schraubfall simulieren.

Eine Anzeige bzw. Datenausgabe kann tGber drei Alternativen geschehen:

1. Separates Digitaldisplay HLT-D mit Spitzenwertanzeige und RS232 Schnittstelle (pro Tester ein Display notwendig).
2. Anzeige und einfache Dokumentation Uber HLT-D-PC Software fur bis zu drei HLTs gleichzeitig.

3. Anzeige und Dokumentation Uber MINT Tool-Box Software mit Displaymodul und Datenbank (max 3 HLTs).

-
il

HLT-54-USB HLT-190 HLT-690-USB
Digitaldisplay HLT-D HLT-D-PC Anzeige oder
Displaymodul in MINT Toolbox
,,,,,,,,,,, MINT

Stammesten
HLT 680 HLT 190 HLT 54

‘Spitzenwert [Nm) Spitzenwert [Nm] Spitzenwert [Nm]

Zablengrone: 0.0 Zahlengrote: —+ 0.0 Zahlengroge:  —+ 0.0

aktueller Wert [Nm] aktueller Wert [Nm)] aktueller Wert [Nm]

_

g o0 m

- Separate Spitzenwertanzeige (grtin)
+ Ausgabe der Endwerte Uber R232

Verlaufsprotokoll
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Hydraulische Leistungstester

Prinzipieller Aufbau

Testbolzen \ Kolben

:

L

Feder Feder
Wahlrad fur

Schraubfall
hart/weich

I._1

\ Olvolumen

unter Druck

Drucksensor —

\ Bolzenaufnahme

TeChniSChe Daten (Anderungen vorbehalten)

Modell Schraub-@ Drehmoment TxHxB Gewicht Bemerkung
mm mm mm kg
M6 54 -147
M8 ' ' 242 X Bolzen M6, M8 und M10 sowie Austauschfedern im
HLT-54(-USB) 14,7 - 314 12 :
M10 314 - 53.9 277 X 225 Lieferumfang enthalten.
M12 53,9 -88.2 :
M16 149 - 190 9 '
M18 190 - 294 )
HLT-690(-USB) M20 204 - 441 380 x ) 50" Bolzgn M18, M20 und M24 sowie Austauschfedern
Mz24 441 - 686 286 x 285 im Lieferumfang enthalten.

*Ohne Gestell zur Befestigung
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Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es ist verboten, den Katalog als Ganzes bzw. Teile oder Auszlige aus diesem Katalog ohne
ausdrUckliches Einverstandnis zu verdffentlichen, zu vertreiben oder andersweitig in Umlauf zu bringen.

Hauptsitz Deutschland

MINT GmbH

Im Mittelfeld 10

76135 Karlsruhe, Germany
Tel. +49-721-921323-0
Fax: +49-721-921323-99
E-Mail: mail@mint-gmbh.de
www.mint.eu

Ungarn

MINT East Europe Kft.
Koér u. 16

1103 Budapest, Hungary
Tel.. +36-1-431-8936
Fax: +36-1-431-8937
E-Mail: info@mint.hu
www.mint.hu

Tschechien

MINT Power Tools, s.r.o.

Kutnohorska 11/57
109 00 Praha 10, Czech Republic

Tel. +420-272-703-546
Fax: +420-272-703-556 MIN
E-Mail: info@mintpowertools.cz

www.mintpowertools.cz




